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苏州液晶显示振动时效仪器

生成日期: 2025-10-23

数码振动时效设备振动处理技术在国内外的应用，其目的多数用于防止构件加工后的变形，且以铸件为多
数。关于用振动处理技术来提高焊接疲劳寿命，可以用于提高焊接构件疲劳寿命的结论，并在实际应用中取得
了成功，这样就为数码振动时效设备技术在焊接构件上的应用奠定了基础。数码振动时效设备技术可以降低工
件内部残余应力，用在要求提高材料机械性能和加工尺寸精度的场合。可用于黑色金属材料，也可用于有色金
属材料的构件或零部件之中。振动时效设备安置在机械加工生产线上，不单使生产安排更紧凑，还可以消除加
工过程中产生的就爱工应力。苏州液晶显示振动时效仪器

时效振动仪很重要的几个参数是：“支撑点、振型、激振点、拾振点、加速度、固有频率、时间。”其中
振动加速度、共振频率、共振时间是决定时效工艺效果的主要参数。振动时效的实质，是在工件的低频亚共振
点，稳定地亚共振振动15-30分钟左右，使共振峰出现变化，内部发生微观的弹性塑性力学变化，从而实现时效
目的。振动时效设备记录和打印的时效曲线、振前和振后扫频曲线，直观科学准确地反映了振动时效的实质。
这种参数曲线观测法，是评定振动时效工艺效果的快速科学的方法。除此还可以结合工艺，用静态观测法，盲
孔法，与热时效对比法来判断效果。苏州液晶显示振动时效仪器振动时效的机理分析研究实质是振动过程中残
余应力的消除和均化过程的研究。

振动时效在操作过程中出现的常见问题有哪些呢，下面让详细解析：工件未发生共振或振幅很小或者虽然
振幅较大，但工件整体做刚体振动或摆动，“全自动振动时效设备”也能按照预置的程序打印或输出各种时效
参数、曲线，误导操作者和工艺员判断，这样工件根本没有达到时效的效果；误时效：工件虽然产生共振，但
是发生的振型与工件所需要的振型不一致，动应力没有加到工件需去应力的部位，这样不能使工件达到预期的
时效目的，影响时效的效果;由于不针对工件个性采用合理的时效参数，完全照盲目预置的参数，对工件进行时
效，可能会因为共振过于强烈或振幅过大，导致工件内部的缺陷裂纹、夹渣、气孔、缩松等）继续扩大、撕裂，
甚至报废的严重后果。

振动处理技术又称做振动消除应力，在我国又称做振动时效。它是将一个具有偏心重块的电机系统（称做
激振器）安放在构件上，并将构件用橡皮垫等弹性物体支承，通过控制器起动电机并调节其转速，使构件处于
共振状态。约经20~30分钟的振动处理即可达到调整残余应力的目的。经过振动处理的构件其残余应力可以被消
除20％~80％左右，高拉应力区消除的比低应力区大。因此可以提高使用强度和疲劳寿命，降低应力腐蚀。可以
防止或减少由于热处理、焊接等工艺过程造成的微观裂纹的发生。可以提高构件抗变形的能力，稳定构件的精
度，提高机械质量。振动时效工艺守则是指导对振动时效技术应用及检查的总的原则。

振动焊接技术的特点决定了该项技术的适用性，各种实验证明了该项技术有如下特点1、焊接结晶过程可使
晶粒细化，因此使焊缝材料力学性能明显提高，材料的屈服极限σs、强度极限σь均可提高10%～30%，这有助于
防止焊接热裂纹和冷裂纹的发生。2、降低焊接应应力30%以上，这有助于防止或减少焊接构件使用中发生裂纹，
延长使用寿命，稳定构件的尺寸精度。3、降低变形30%以上，如果采用“予钢度法”和"予应力法"则变形可降
低60%以上，达到设计要求。4、由于晶粒细化和残余应力的降低，提高了焊缝断裂韧性20%以上，极大的提高焊
缝的抗开裂能力。5、提高疲劳极限15%以上，提高焊缝疲劳寿命70%以上。这是各种效果的综合值，提高使用寿
命这也是各种附加工艺所追求的目标。6、减少沙眼、跳焊等，使焊缝纹理细密，减少根部的应力集中，明显提
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高焊接质量。7、可免除焊接预热过程或降低预热温度。8、可排除焊后的热时效或振动时效处理。9、明显的防
治或减少焊接裂纹，这是振动焊接技术很突出的特点。根据上述，可以说振动焊接技术在所有技术的焊接过程
中均可应用，特别是对于焊接中易出现裂纹和变形的构件应很先选用振动焊接技术。振动时效一般只需振动数
十分钟即可完成。苏州液晶显示振动时效仪器

数码振动时效设备技术可以降低工件内部残余应力，用在要求提高材料机械性能和加工尺寸精度的场合。
苏州液晶显示振动时效仪器

用振动的方法可以消除金属构件的残余应力技术，但由于人们长期使用热时效，加上当时对振动消除应力
的机理还不十分明确，且高速电机尚未出现造成设备沉重、调节不便，因此该项技术一直未得到发展和应用。
振动时效工艺在国内经二十余年的研究应用，许多企业都在一些重要的基础部件中应用了振动时效技术。1．大
型电站设备中的发电机机座、端盖、座环、水轮发电机导叶。2．中国的重型机器厂制造的轧钢设备中的焊接结
构件，大型锻造转轴。3．组合机床床身焊接件和CD6140普通车床铸造床身。4．东风4D内燃机车转向架焊接
构件，用振动时效提高疲劳寿命和柴油机机体粗加工后的二次振动时效，防止机体在使用中出现疲劳裂
纹。5．一些无法进行时效处理的大型金属结构，如炉壳、托圈、拱顶、钢包回转台等。6．航天领域中的重大
项目中的大型金属结构焊接后用振动消除应力。7．单晶炉炉壳、炉门都由不锈钢焊接制造，不能加热时效处理，
采用振动时效，即防止了变形，又提高了抗腐蚀能力。苏州液晶显示振动时效仪器

上海乐展电器有限公司属于机械及行业设备的高新企业，技术力量雄厚。公司致力于为客户提供安全、质
量有保证的良好产品及服务，是一家有限责任公司企业。公司拥有专业的技术团队，具有振动时效设备，超声
冲击消除应力装置，振动消除应力装置，应力检测仪等多项业务。上海乐展将以真诚的服务、创新的理
念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


